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Abstract of FR2689205 

The adaptor consists of a hollow body (5), a cylindrical 
sealing joint (12) mounted in the body (5),and a set of 
anchoring claws (13) designed to make contact and grip the 
connector (2).There is a control sleeve (20) to move axially in 
relation to the body (5),and a ring (31) to compress the joint 

(12) and to act as a reaction stop for the anchoring claws 

(13) when clamped onto the connector (2). 

This anchoring action of the jaws is effected by the screwing 
up of the sleeve (20) on the body (5) which forces the 
anchoring claws (13) to make a metal to metal contact with 
the connector (2). This augments the resistance to pull-out or 
torsional forces that may be applied to the adaptor- 
Use/Advantage - A connector adaptor for gas appliances 
when converting the feed pipe from a flexible rubber tube to 
a flexible pipe which has a longer useful life. 
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(§) Dispositif adaptateur pour raccorder un embout et Pextremite d'un flexible, en particulier d'un flexible gaz. 



\S7j L'Invention concerne un dispositif adaptateur pour rac- 
corder un embout (2) et I'extremite d'un flexible (3), du type 
comprenant un corps creux (5), un joint cylindrique d'etan- 
cheite (12) monte dans le corps (5), des griffes d'accro- 
chage (1 3) destinees a venir en prise autour de I'embout 
(2), une bague de commande (20) a deplacement axial 
rapportee sur le corps (5), des moyens de mise en com- 
pression du joint (12) et des moyens pour resserrer les grif- 
fes d'accrochage (13) sur I'embout (2). Le dispositif adap- 
tateur comprend egalement des moyens pour augmenter la 
resistance a I'arrachement et la tenue a la torsion, ces 
moyens etant constitues par les griffes d'accrochage (13), 
qui sont metalliques pour solidariser mecaniquement le dis- 
positif adaptateur et I'embout (2) lors du deplacement axial 
de la bague (20). 
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La presente Invention concerne un dispositif 
adaptateur pour raccorder un embout et 1 1 extremite d'un 
flexible, en particulier d'un flexible gaz, du type com- 
prenant un corps creux avec une premiere partie 
5 d* extremite destinee a s ' engager autour de 1 ' embout et 
une seconde partie d' extremite destinee a etre raccordee 
au flexible, un joint cylindrique d ' etancheite loge dans 
le corps, des elements de serrage destines a venir au 
contact de 1' embout, une bague de commande a deplacement 

10 axial rapportee sur le corps, des moyens de mise en com- 
pression du joint et des moyens pour appliquer les 616- 
ments de serrage autour de 1 ' embout lors du deplacement 
de la bague, 

D'une maniere . generale, il est courant 

15 d'utiliser dans de nombreuses applications industrielles 
des tuyaux en caoutchouc pour vehiculer un agent pneuma- 
tique ou fluidique entre une source d' alimentation et un 
appareil d 'utilisation par exemple. Pour certaines appli- 
cations, il peut suffire d ' emmancher a force 1' extremite 

20 du tuyau cote source et/ou cote appareil sur un embout 
pour realiser un raccordement etanche avec une tenue me- 
canique suffisante. 

Ce type de raccordement est d'ailleurs celui 
qui est notamment utilise en electromenager pour raccor- 

25 der une cuisiniere a un robinet distributeur de gaz de 
ville ou a un detendeur d'une bouteille de gaz, selon les 
normes en vigueur. Plus precisement, les embout s alors 
denommes abouts sont metalliques et anneles selon la 
norme NF-D-36 109 pour les gaz de petroles liquefies 

3 0 (GPL) et la norme NF-D-36 111 pour le gaz naturel, alors 
que les tuyaux en caoutchouc denommes tubes gaz ont une 
constitution qui doit satisfaire la norme NF-D-3 6 101 
pour les gaz de petroles liquefies et la norme 
NF-D-36 102 pour le gaz naturel. D'une maniere g6n£rale, 

3 5 un tube gaz est constitue d'un tube en caoutchouc qui 
doit r^sister, cot6 int<§rieur, & I'action physico-chi- 
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migue de 1' agent vehicule et, cote exterieur ; aux 
contraintes de 1 ' environnement ambiant. 

Le GAZ DE FRANCE analyse scrupuleusement tous 
les accidents occasionnes par le gaz pour tenter d'y re- 
5 medier. Concretement , ces accidents sont heureusement peu 
nombreux, mais il s'avere que ceux qui surviennent au ni- 
veau des canalisations de distribution du gaz, en amont 
des compteurs individuels ou collectifs, sont en diminu- 
tion constante, alors que ceux qui surviennent en aval de 

10 ces compteurs restent sensiblement constants. Or, pour 
ces derniers accidents, il s'avere egalement que ce ne 
sont pas les tubes gaz qui sont specialement incrimines, 
des 1' instant ou les usagers prennent toutefois la pre- 
caution de les changer periodiquement (avant la fin de la 

15 cinquieme annee d* utilisation selon la norme) , mais les 
raccordements du tube gaz sur 1* about de la cuisiniere 
d'une part et sur l f about de robinet mural de distribu- 
tion de gaz d 1 autre part. 

Les operations de raccordement d'un tube gaz 

2 0 sur ces about s s'effectuent directement par emmanchement 

a force et elles sont generalement ef f ectuees par les 
usagers eux-memes . Un premier facteur d' accidents resulte 
des trois diametres normalises des tubes gaz, a savoir 
12, 15 et 20 mm pour 1 1 application gaz naturel . En effet, 
25 une erreur due a 1' achat precipite par exemple d'un tube 
gaz non adapte au diametre de 1 1 about entrainera n6- 
cessairement un raccordement defectueux, car l'usager 
cherchera par tous les moyens a realiser le raccordement. 
Par contre, ce risque d' erreur n'existe pas pour 

3 0 1 ' application gaz en bouteille, car le diametre du tube 

gaz est normalise a 6 mm. Un second facteur d' accidents 
resulte du mode de raccordement qui se fait par emmanche- 
ment a force, aussi bien pour les applications gaz natu- 
rel que GPL. En effet , un tel emmanchement peut s'averer 
35 insuffisant, notamment lorsqu'il est realise par une per- 
sonne agee, et le moindre effort de traction exerce sur 



OOCID: <FR 2669205A1 J_> 



2689205 

3 

le tube pourra occasionner une fuite de gaz. 

Pour pallier ces risques d ' accidents , le GAZ 
DE FRANCE a essaye de preconiser le remplacement des 
tubes gaz par des flexibles presentant des embouts sertis 
qui viennent se monter sur des pas de vis cote robinet de 
distribution du gaz et cote cuisiniere, mais cela neces- 
site le demontage prealable des abouts qui devieiment 
inutiles, a condition que ceux-ci soient demontables, ce 
qui n'est pas toujours le cas. De tels flexibles corres- 
pondent a la norme NF-D-36 103, Cependant, cette tenta- 
tive s'est soldee par un echec au niveau des consomma- 
teurs, car elle necessite le demontage des abouts. 

Une seconde tentative plus recente a ete faite 
par le GAZ DE FRANCE en essayant de preconiser des tuyaux 
entierement metalliques selon la norme NF-D-36 121, mais 
la encore il y a eu echec au niveau des consoramateurs, un 
tel tuyau metallique etant d'un cout eleve. 

Un adaptateur ou dispositif de raccordement du 
type precite est decrit dans le document FR-A-342 467. 
Dans ce dispositif, les moyens formant griff e sont 
constitues par des doigts elastiquement deformables qui 
prolongent axialement le corps rigide du dispositif de 
raccordement. La bague de blocage est montee coulissante 
sur le corps du dispositif, et elle comprime radialement 
autour de 1' about les differents doigts qui viennent en 
contact avec 1' about, une fois que la bague a atteint une 
position de blocage. 

Plus r<§cemment, le GAZ DE FRANCE a emis des 
recommandations pour qu'un meme dispositif de raccorde- 
ment puisse §tre utilise sur des abouts de forme et de 
diametre differents, et qu'il soit du type indemontable . 

L 'Invention a done notamment pour but de sa- 
tisfaire ces recommandations, sans se limiter aux appli- 
cations gaz dans le domaine de 1 ■ electromenager , et elle 
propose a cet effet un adaptateur du type precite, qui 
est caracterise en ce qu'il comprend egalement des moyens 
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pour augmenter la resistance a 1 ■ arrachement et la tenue 
a la torsion du dispositif adaptateur, ces moyens etant 
cqnstitues par les elements de serrage formes par des 
griffes. d'accrochage metalliques pour solidariser 
mecaniquement le dispositif adaptateur a 1 1 embout suite 
au deplacement axial de la bague. 

Selon une autre caracteristique du dispositif 
adaptateur suivant l 1 Invention, il est prevu des moyens 
complementaires sur la bague et sur le corps du disposi- 
tif adaptateur, qui cooperent entre eux pour immobiliser 
et verrouiller, de maniere indemontable, le corps et la 
bague en fin de course de celle-ci . 

Selon une autre caracteristique de 
1' Invention, les griff es d'accrochage sont portees par 
une bague m£tallique fendue, et elles sont notamment 
formees par des dents en saillie a la peripherie interne 
de la bague. 

Selon encore une autre caracteristique de 
l'Invention, les moyens de mise en compression du joint 
d'etancheite et les moyens pour resserrer la bague 
m^tallique f endue autour de 1' embout, sont constitues par 
une butee mobile deplacee par la bague de commande, cette 
butee etant par exemple supportee par un manchon 
coulissant . 

Dans un premier mode de realisation de 
1* Invention, la butee mobile a une course limitee pour 
assurer, dans un premier temps et au cours de son 
deplacement, une compression axiale du joint (fonction 
etancheite) , et pour servir de plan fixe de reaction, 
dans un second temps et une fois immobilisee, sur lequel 
vient prendre appui la bague fendue pour se refermer et 
resserrer les griff es d'accrochage autour de 1' embout et 
les faire venir en prise avec celui-ci, par suite de 
l'avance de la bague de commande (fonction accrochage) . 

Dans ce premier mode de realisation, la bague 
de commande est une bague ecrou rapportee sur la premiere 
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partie d'extremite du corps du dispositif adaptateur, et 
elle comporte a ses deux extremites deux collerettes 
internes, respect ivement , une premiere collerette prenant 
appui par sa face interne contre la bague de support des 
5 griff es d'accrochage pour la deplacer axialement en 
direction de la butee mobile afin d'entrainer, dans un 
premier temps la compression axiale du joint et, dans un 
deuxieme temps, le resserrement des griffes d 1 accrochage 
autour de I'embout, une fois la butee mobile immobilisee. 

10 Tou jours dans ce premier mode de realisation 

de 1' Invention, les moyens compl<§mentaires qui permettent 
d' immobiliser et de verrouiller en position la bague de 
commande & la fin de sa course, comprennent la premiere 
collerette de la bague qui vient en appui contre la butee 

15 mobile, une fois celle-ci immobilisee, par 

1 ' intermediaire de la bague f endue de support des griffes 
d'accrochage, et la deuxieme collerette de la bague qui 
est regue dans une gorge circulaire prevue a la 
peripherie du corps . 

2 0 Dans un second mode de realisation du disposi- 

tif adaptateur, la premiere partie d'extremite du corps 
est constitute par des doigts elastiquement deformables, 
et la bague f endue de support des griffes d'accrochage 
est supportee par les doigts . 
25 Les griffes d'accrochage sont constitutes par 

exemple par des dents formees sur les deux faces late- 
rales d'une bague metalligue f endue, ayant en section 
transversale une forme de U, les dents d'une face etant 
legerement inclinees suivant une direction, alors que les 

3 0 dents de l 1 autre face sont inclinees suivant une direc- 

tion inverse. 

Dans ce second mode de realisation, la butee 
mobile qui permet de comprimer radialement le joint et de 
resserrer les griffes d'accrochage est deplacee en 
35 direction des doigts, et elle prend appui autour des 
doigts pour les replier en direction de 1 1 embout 
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lorsqu'elle est deplacee par la bague de commande. 

Selon un avantage important de 1 1 Invention, le 
dispositif adaptateur permet une solidarisation mecanigue 
entre son corps et 1' embout, qui est capable de resister 
5 a un couple a 1 1 arrachement pouvant atteindre 80 daN et a 
un couple de torsion pouvant atteindre 80 mN. 

D ' autres avantages , caracteristigues et - de- 
tails de 1" Invention ressortiront de la description ex- 
plicative qui va suivre faite en reference aux dessins 
10 annexes donnes uniquement a titre d'exemple, et dans les- 
quels : 

- la figure 1 est une vue en coupe axiale d'un adaptateur 
selon un premier mode de realisation de 1' Invention a 
compression axiale, avant son montage sur un embout, 

15 - la figure 2 est une vue en perspective partielle pour 
illustrer la forme des griff es d 1 accrochage, du premier 
mode de realisation de la figure 1, 

- les figures 3 et 4 sont des vues semblables a celles de 
la figure 1, mais montrant respectivement le dispositif 

20 adaptateur en cours de montage et monte, 

- la figure 5 est une vue en coupe axiale d'un dispositif 
adaptateur selon un second mode de realisation de 
1' Invention a compression radiale, avant son montage 
sur un embout, 

25 - la figure 6 est une vue en perspective partielle pour 
illustrer la forme des griff es d' accrochage du second 
mode de realisation de la figure 5, 

- la figure 7 est une vue en perspective illustrant une 
variante de griff es d' accrochage pour le second mode de 

30 realisation de la figure 5, 

- et les figures 8 et 9 sont des vues semblables a celles 
de la figure 5, mais montrant respectivement le dispo- 
sitif adaptateur en cours de montage et monte. 

Un dispositif adaptateur 1 selon 1" Invention 
35 est notamment destine a raccorder un embout 2 et 
l'extremite d'un flexible 3 pour assurer une liaison 
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f luidique ou pneumatique par exemple entre une source de 
fluide sous pression et un appareil . 

Le dispositif adaptateur 1 illustre a la fi- 
gure 1 selon un premier mode de realisation, coraprend un 
corps creux 5 avec un logement interne 6 le traversant de 
part en part . Le corps 5 comporte une premiere partie 
d'extremite 7, une partie centrale 8 et une seconde par- 
tie d'extremite 9. Le logement interne 6 se decompose en 
trois chambres successives 7a , 8a et 9a axialement ali- 
gnees, qui sont globalement associees aux trois parties 
7, 8 et 9 du corps 5. Les trois chambres 7a, 8a et 9a ont 
des diametres decroissants, de sorte qu'un epaulement ra- 
dial annulaire 10 formant butee est delimite entre les 
chambres 7a et 8a, et qu'un epaulement radial annulaire 
11 formant butee est delimite entre les chambres 8a et 
9a. 

Pour assurer une fonction etanch6it6 entre le 
dispositif adaptateur 1 et I'embout 2, il est prevu un 
joint cylindrique d'etancheite 12. Ce joint 12 se loge 
dans la chambre 7a et il prend appui, par une extremite, 
contre la butee fixe 10 delimitee entre les deux chambres 
7a et 8a. 

Pour assurer une fonction accrochage entre le 
dispositif adaptateur 1 et l'embout 2, il est prevu des 
grif f es d ' accrochage 13 . 

Dans 1* exemple considere ici et en se repor- 
tant a la figure 2, les griff es d* accrochage 13 sont 
constitutes par des dents formees a la surface periphe- 
rique interne d'une bague metallique f endue 14. Cette 
bague presente globalement en section transversale une 
forme de trapeze, c'est-a-dire que chacune de ses deux 
faces laterales delimite une enveloppe tronconique for- 
mant une surface d f appui 14a. Une fente radiale oblongue 
16 prend naissance a la peripherie externe de la bague 
f endue 14 et elle s'etend sur le pourtour de celle-ci en 
penetrant suf f isamment dans le corps de la bague, pour 
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scinder chaque griff e d ' accrochage 13 en deux dents 13a 
et 13b reunies l'une a 1 ' autre par une zone de moindre 
epaisseur formant une charniere 16a. 

Une bague de commande 20 a deplacement axial 
5 est rapportee sur la premiere partie d'extremite 7 du 
corps 5. Dans l'exemple considere ici, la bague 2 0 est 
une bague ecrou vissee sur un 6paulement externe 21 qui 
prolonge radialement la premiere partie d'extremite 7 du 
corps 5. A cet effet, la bague comport e un taraudage in- 

10 teme 22 complementaire d'un filetage externe 23 prevu a 
la surface peripherique de 1 ' 6paulement 21. 

La bague de commande 20 s'etend sur une lon- 
gueur superieure k celle de l'epaulement 21, et elle se 
termine a ses deux extremites par deux collerettes in- 

15 ternes 25 et 2 6 , respectivement . La collerette 25 est si- 
tuee a I'exterieur du corps 5, alors que la collerette 
26, d'une moindre epaisseur, vient sensiblement en 
contact glissant par sa surface peripherique interne avec 
la surface peripherique externe de la partie centrale 8 

20 du corps 5. 

La bague f endue 14 de support des grif f es 
d f accrochage 13 est montee librement a 1 1 interieur de la 
bague de commande 20 entre la collerette 25 de celle-ci 
et le corps 5, la bague 14 <§tant axialement alignee avec 

25 le joint d'etanch^ite 12. La face interne de la colle- 
rette 25 comporte une surface tronconique 25a qui a une 
forme conjuguee des faces laterales tronconiques 14a de 
la bague f endue 14, ces deux surfaces etant destinees a 
venir en contact l'une avec 1' autre lors du mouvement 

30 d'avance de la bague de commande 20. 

- Pour que le joint 12 assure sa fonction etan- 
cheite et que les griffes d' accrochage 13 soient solida- 
risees mecaniquement avec 1 1 embout 2, il est prevu des 
moyens de compression axiale du joint 12 et des moyens 

35 pour se refermer autour de 1 • embout 2 par suite du depla- 
cement axial de la bague de commande 20. Dans I'exemple 
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considere ici, ces moyens sont constitues par une butee 
annulaire 3 0 mobile et deplacee axialement par la bague 
de commande 20. Cette butee 30 est montee entre la bague 
14 de support des griff es d'accrochage 13 et le joint 
5 d'etancheite 12 en etant axialement alignee avec eux. 

La butee 30, du c6te de sa face externe adja- 
cent e a la bague 14, . comporte une surface d' appui tronco- 
nigue 30a de forme conjuguee de la surface laterale tron- 
conique 14a de la bague 14. Dans l'exemple considere ici, 

10 la butee mobile 30 est constitute par une collerette in- 
terne prevue a une extremite d'un manchon 31 qui entoure 
le joint d'etancheite 12. Ce manchon 31 a un diametre ex- 
terne legerement inferieur au diametre de la chambre 7a 
pour lui permettre de coulisser a l'interieur de celle- 

15 ci. Le deplacement axial du manchon 31 dans la chambre 7a 
est limit e par le fond d'une gorge circulaire 32 prevue 
dans l'epaulement formant la butee fixe 10 contre la- 
quelle prend appui le joint d'etancheite 12. 

Des moyens complementaires sont prevus pour 

20 immobiliser et verrouiller en position la bague 2 0 en fin 
de course. Ces moyens sont constitues d'une part, par la 
face interne de la collerette 25 de la bague 20 et la 
face d' extremite libre 30b qui entoure la surface 
tronconique 30a de la butee 30 et, d' autre part, par la 

25 collerette interne 26 de la bague 20 et une gorge 
circulaire 35 prevue a la surface peripherique externe de 
la partie centrale 8 du corps 5, la collerette 26 devant 
franchir un bossage 35a avant de s' engager dans la gorge 
35. 

30 A l'interieur de la chambre centrale 8a du 

corps 5, un jonc annulaire 39 est fixe dans la paroi de 
la chambre et fait saillie radialement a l'interieur de 
celle-ci, ce jonc 3 9 servant de butee pour limiter la pe- 
netration de 1'embout 2 a l'interieur de la chambre 7a du 

35 dispositif adaptateur 1. 

Entre le jonc 3 9 et la butee 11 delimitee 
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entre les deux chambres 8a et 9a est monte un clapet de 
securite 40 sensible a la pression, connu en soi, et dont 
1« equipage mobile 41 prend appui sur la butee 11 f ormant 
siege. 

5 La seconde partie d' extremite 9 du dispositif 

adaptateur 1 destinee a etre raccordee au flexible 3 com- 
porte, dans 1' exemple considere ici, un filetage externe 
42 sur lequel se visse par exemple un raccord 3a monte a 
1' extremite du flexible 3. 

10 Les differentes pieces constitutives du dispo- 

sitif adaptateur selon ce premier mode de realisation 
sont assemblies au corps 5 de la facon suivante. Le joint 
d'etancheite 12 est loge a l'interieur du manchon 31, et 
cet ensemble est introduit a l'interieur de la chambre 7a 

15 du corps 5. La bague f endue 14 qui supporte les griff es 
d'accrochage 13 est introduite librement a l'interieur de 
la bague de commande 20, du c6te de la collerette 25 de 
celle-ci, et la bague 20 est rapportee sur la premiere 
partie d' extremite 7, du corps 5. Pour cette operation, 

20 on utilise par exemple un mandrin pour provoquer une ex- 
tension radiale de la bague de commande 20 vers son ex- 
tremite comportant la collerette 26. Apres cette opera- 
tion, le taraudage 22 et le filetage 23 de 1 ' epaulement 
21 sont en prise l'un avec 1' autre pour pouvoir assurer 

25 ensuite par vissage le deplacement de la bague 2 0 dans la 
direction indiquee par la fleche Fl, c'est-a-dire en di- 
rection de la seconde partie d' extremite 9 du corps 5. 

Ensuite, pour bien positionner les pieces les 
unes par rapport aux autres, on entraine en rotation la 

30 bague de commande 20 de maniere a ce qu'elle prenne appui 
par sa surface tronconique 25a sur la surface tronconique 
14a de . forme conjuguee de la bague f endue 14, afin de 
pousser celui-ci en direction du manchon 31. Une fois la 
surface tronconique 14a de la bague fendue 14 en contact 

35 avec la surface tronconique 30a de forme conjuguee de la 
butee 30, le manchon 31 est a son tour deplace axialement 
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jusqu'a ce que le joint d'etancheite 12 vienne en appui 
contre la butee 10, avec une legere compression axiale. 
Le dispositif adaptateur 1 est alors dans la position il- 
lustree a la figure 1 ou position avant montage. Dans 
5 cette position, il est important de noter que le manchon 
31 qui supporte la butee mobile 30 peut encore s ' engager 
plus avant a I'interieur de la chambre 7a, son extremite 
libre opposee a la butee mobile 30 n'etanf pas encore en- 
gagee dans la gorge 3 2 • 

10 En se reportant aux figures 3 et 4, il va etre 

d£crit maintenant le principe de montage du dispositif 
adaptateur 1 sur 1' embout 2 qui, dans 1 1 exemple considere 
ici, est un embout annel£ en laiton, c'est-a-dire en un 
materiau plus tendre que celui constituant les griff es 

15 d ■ accrochage 13 . 

L 1 embout 2 est engage jusqu'a ce que son ex- 
tremite libre vienne en appui contre le jonc 3 9 situe a 
I'interieur de la chambre centrale 8a. Ensuite, la bague 
2 0 est entrainee en rotation, pour se deplacer a nouveau 

2 0 dans la direction de la fleche Fl, ce qui va entrainer 

les consequences suivantes . 

Dans la premiere partie de sa course (figure 
3), la bague 20 entraine la compression axiale du joint 
d'etancheite 12, par suite du deplacement du manchon 31. 
25 Lorsque ce manchon 31 arrive en butee au fond de la gorge 
32, la compression axiale du joint 12 est terminee. Cette 
compression a entraine une expansion radiale du joint 12 
qui vient alors en contact etanche avec 1 ' embout 2 . 

Dans la seconde partie de sa course (figure 

3 0 4) , la bague 20 provoque la deformation de la bague fen- 

due 14 qui supporte les griff es d' accrochage 13. Plus 
pr6cis<§ment, le manchon 31 etant fixe, 1' effort de pous- 
see engendre par la collerette 25 sur la bague f endue 14 
tend a refermer celle-ci, ce qui entraine un resserrement 
3 5 des griff es d' accrochage 13 qui viennent en prise avec 
1 1 embout 2 . 
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A la fin de la course de deplacement de la 
bague 20, sa collerette 2 6 vient se loger dans la gorge 
35, et la collerette 25 vient en appui contre la face 
d 1 extremite libre 3 0b de la butee 30, ce qui entraine une 
5 immobilisation en position de la bague 20. Le dispositif 
adaptateur 1 est alors monte sur 1" embout 2 d'une maniere 
irreversible et les griff es d'accrochage 13 qui sont 
liees positivement avec 1" embout 2, permettent d.' obtenir 
une resistance a 1 1 arrachement et une tenue a la torsion 

10 suf f isante pour 6viter toute desolidarisation acciden- 
telle entre le dispositif adaptateur 1 et 1' embout 2. 

Enfin, on raccorde 1 ' extremite du flexible 3 
sur la seconde partie d'extrSmitS filetee 9 du corps 5, 
cette derniere operation pouvant etre* realisee avant 

15 1' operation de raccordement sur 1 1 embout 2. 

Comme cela est represents en traits mixtes sur 
la figure 1, 1 ' embout 2 peut avoir des formes et des dia- 
metres differents. Ainsi, dans une application gaz, le 
dispositif adaptateur selon 1 1 Invention peut §tre monte 

20 sur differents embouts 2 existant a l'heure actuelle pour 
raccorder une cuisiniere au gaz a un robinet mural de 
distribution de gaz. A tit re d'exemple, il a ete re- 
presente a la figure 1 et en traits mixtes, un embout 2a 
avec une olive a son extremite et un embout 2b en queue 

25 de sapin. 

Le dispositif adaptateur 1 tel que represente 
selon le second mode de realisation illustre a la figure 
5, comprend un corps creux 5 avec un logement interne 6 
le traversant de part en part. Le corps 5 comporte une 

3 0 premiere partie d 1 extremity 7, une partie centrale cylin- 
drique 8 et une seconde partie d 1 extremite 9 cylindrique 
et de diam^tre inferieur ^ celui de la partie centrale 8. 
Le logement interne 6 se decompose en trois chambres cy- 
lindriques successives 7a, 8a et 9a axialement alignees, 

35 qui sont globalement associees aux trois parties 7, 8 et 
9 du corps 5. Les trois chambres 7a, 8a et 9a ont des 
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diametres decroissants , de sorte qu'un epaulement radial 
annulaire 10 formant butee est delimitee entre les 
chambres 7a et 8a, et qu*un epaulement radial annulaire 
11 formant butee est delimite entre les chambres 8a et 
5 9a: 

Dans ce second mode de realisation, la pre- 
miere partie d' extremite 7 du corps 5 forme en realite 
une pince elastiquement def ormable constitute de plu- 
sieurs doigts 50. Avant montage (figure 5), 1* ensemble 

10 des doigts 50 delimite une enveloppe interne cylindrique 
definissant la chambre 7a prtcitee, et une enveloppe ex- 
terne tronconique, s'evasant vers 1'exterieur, formant 
une surface d'appui 51. A la jonction entre la premiere 
partie d 1 extremite 7 et la partie centrale du corps 5, 

15 celui-ci comporte une zone 52 de moindre epaisseur pour 
permettre aux doigts 50 de se replier vers I'interieur. 

Pour assurer une fonction etancheite entre le 
dispositif adaptateur 1 et I'embout 2, il est prevu un 
joint cylindrique d'etancheit£ 12. Ce joint 12 se loge 

20 dans la chambre 7a delimitee par les doigts 50 pour 
prendre appui, par une extremite, contre la butee 10 de- 
limitee entre les deux chambres 7a et 8a. 

Pour assurer une fonction accrochage entre le 
dispositif adaptateur 1 et I'embout 2, il est prevu des 

25 griff es d 1 accrochage 13. En se reportant a la figure 6, 
chaque griff e d» accrochage 13 est constitute par des 
dents 55a et 55b formees respectivement sur les deux 
faces laterales d'une bague mttallique f endue 55, ayant 
en section transversale une forme de U. II est a noter 

30 que les dents 55a sont legerement inclinees suivant une 
direction, alors que les dents 55b sont inclinees suivant 
une direction inverse. La bague 55 est fixee sur la paroi 
interne des doigts 50 entre 1' extremite libre de celui-ci 
et le joint d' etancheite 12, de maniere a ce qu'une face 

35 laterale de la bague 55 vienne au contact de la face 
d 1 extremite adjacente du joint 12. 
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Une bague de commande 20 a deplacement axial 
est rapportee sur la seconde partie d'extremite 9 du 
corps 5. Dans l*exemple consid§re ici, la bague 20 est 
une bague ecrou vissee sur un filetage externe 58 prevu 
5 sur la partie centrale 8 du corps 5. A cet effet, la 
bague 2 0 comporte un taraudage interne 59 complement aire 
du filetage 58. 

La bague 2 0 se termine a ses deux extremites 
par deux collerettes 25 et 26, respectivement . 

10 Pour que le joint 12 assure sa fonction etan- 

cheite et que les griff es d'accrochage 13 se resserrent 
autour de l'embout 2, il est prevu des moyens de compres- 
sion radiale du joint 12 et des moyens pour refermer la 
bague f endue 55 par suite du deplacement axial de la 

15 bague de commande 20. Dans 1 1 exemple considere ici, ces 
moyens sont constitues par une butee 60a portee par un 
manchon coulissant 60 monte entre la bague 2 0 et le corps 
5, cette butee 60a etant forcnee, a une extremite du 
manchon 60, par une surface tronconique delimitant 

2 0 l'ouverture d* entree du manchon 60. La parol interne de 
la bague 20 se divise en deux zones 20a et 20b. La zone 
2 0a, du cote adjacent a la collerette 25 # comporte le 
taraudage 59, et la seconde zone 20b est de plus grand 
diametre et s'etend entre un 6paulement 61, delimite 

25 entre les deux zones 20a et 20b, et la collerette 26. Le 
manchon 60 vient se loger dans la seconde zone 20b et 
s«6tend sensiblement sur la longueur de cette zone de la 
bague 2 0. 

Selon un mode preferentiel de realisation, le 
30 manchon 60 est guide en translation au moyen de nervures 
63 prevues a sa peripherie interne et qui sont regues 
dans des rainures 64 prevues a la surface peripherique de 
la partie centrale 8 du corps 5, rainures 64 qui se pro- 
longent a la peripherie externe des doigts 50. 
35 Des moyens complementaires sont prevus pour 

immobiliser et verrouiller en position la bague 20 en fin 
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de course de celle-ci. Ces moyens sont constitues d'une 
part, par la face interne de la collerette 25 de la bague 
20 et la face d'extremite libre de I'epaulement 65 deli- 
mite entre la seconde partie d'extremite 9 et la partie 
5 centrale 8 du corps 5 et, d' autre part, par la collerette 
interne 26 de la bague 20 et un epaulement 66 prevu a la 
peripherie externe et a l'extremite de chaque doigt 50. 

A 1 1 interieur de la chambre centrale 8a du 
corps 5, une bague annulaire 70 est fix6 dans la paroi de 

10 la chambre et fait saillie radialement a 1 1 interieur de 
celle-ci, cette bague 7 0 servant de butee pour limiter la 
penetration de 1 ' embout 2 a 1' interieur du dispositif 
adaptateur 1. 

Entre la bague 70 et la butee 11 delimitee 

15 entre les deux chambres 8a et 9a est monte un clapet de 
securite 40 sensible a la pression, connu en soi, et dont 
1* equipage mobile 41 prend appui sur la butee 11 formant 
siege. 

La seconde partie d'extremite 9 du dispositif 

20 adaptateur 1 destinee a §tre raccordee au flexible 3 com- 
porte, dans 1' exemple considere ici, un filetage externe 
71 sur lequel se visse par exemple un raccord 3a monte a 
1 ' extremite du tube 3 . 

Avant montage, le dispositif adaptateur 1 est 

25 dans I'etat illustre a la figure 5, c'est-a-dire que la 
bague 20 est vissee sur la partie centrale 8 du corps 5, 
de maniere a ce que sa collerette 2 6 vienne au contact de 
la surface d' appui tronconique 51 des doigts 50, sans en- 
trainer encore le resserrement de ceux-ci . 

30 En se reportant aux figures 8 et 9, il va Stre 

decrit rnaintenant le principe de montage du dispositif 
adaptateur 1 sur -1 ■ embput 2 qui, dans 1' exemple considere 
ici, est un embout annele en laiton, c'est-a-dire en un 
mat^riau plus tendre que celui constituant les griffes 

35 d'accrochage 13. L 1 embout 2 est engage jusqu'a ce que son 
extremite libre vienne en appui contre la bague 70 situee 
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a I'interieur de la chambre centrale 8a du corps 5. En- 
suite, la bague 20 est entrainee en rotation, pour se de- 
placer dans la direction de la fleche F2, c'est-a-dire 
dans la direction de 1 ' embout 2, ce qui va entrainer les 
5 consequences suivantes . 

Dans la premiere partie de sa course (figure 
8) , la bague 2 0 entraine en translation le manchon 60 
dont la butee 60a est en contact glissant avec la surface 
tronconique externe 51 des doigts 50, ce qui provoque 

10 leur flexion en direction de 1* embout 2 et, 
simultanement, une flexion du joint d'etancheite 12 
entrainant sa compression tant axiale que radiale. 

Dans la seconde partie de la course de la 
bague 20 , le joint 12 est mis en contact etanche avec 

15 l'embout 2, et les dents 55a et 55b des griffes 
d'accrochage 13 ont penetre legerement a I'interieur de 
1' embout 2. A la fin de sa course (figure 9), la bague 20 
est immobilisee en position, lorsque sa collerette 2 6 a 
franchi les epaulements 66 des doigts 50, sa collerette 

20 25 venant alors en butee contre l'epaulement 65 delimite 
entre la partie centrale 8 et la seconde partie 
d 1 extremite 9 du corps 5 . 

Ensuite, on raccorde 1 * extremite du flexible 3 
sur la seconde partie d 1 extremite filetee 9 du corps 5. 

25 Comme pour le premier mode de realisation, 

1" embout 2 peut avoir des formes et des diametres diffe- 
rents • 

En variante de ce second mode de realisation, 
on peut envisager que le manchon 60 soit integre a la 
3 0 bague 20, et dormer aux moyens d'accrochage 13 une forme 
semblable a celle de ceux consideres dans le premier mode 
de realisation. 

En se reportant a la figure 7, il est repre- 
sents une autre forme pour les griffes d'accrochage 13 
35 qui peuvent etre incorporees dans le second mode de rea- 
lisation de la figure 5 par exemple. Les griffes 13 sont 
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formees par des dents 60 , de forme trapezoidale, suppor- 
tees par une bague f endue 61 . Les dents 60 delimitent 
deux surfaces tronconigues externe 62 et interne 63 . La 
surface tronconique externe 62 vient en appui contre' le 
5 joint d'etancheite 12. 

D'une maniere generale, les griff es 

d'accrochage 13 viennent toujours se solidariser mecani- 
quement avec 1 ' embout 2, en creant eventuellement une em- 
preinte dans 1 ■ embout 2 . 

10 Ces griff es d'accrochage 13 sont de preference 

realisees en un acier dur presentant une certaine 
elasticity, c'est-a-dire un acier a ressort. 

Bien entendu, 1 1 Invention n 1 est nullement 
limitee aux deux modes de realisation ddcrits 

15 pr^cedemment et donnes uniquement a titre d'exemple. En 
particulier, les griff es d'accrochage peuvent avoir des 
formes differentes pour assurer une solidarisation 
mecanique entre le corps du dispositif adaptateur et 
1* embout, de meme que les moyens pour immobiliser et 

20 verrouiller en position, de maniere irreversible, la 
bague de coramande peuvent §tre remplaces par des moyens 
connus en soi . 
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RgVE^ICATIQNS 

1. Dispositif adaptateur pour raccorder un em- 
bout et l'extremite d'un flexible, en particulier d'un 
flexible gaz, du type comprenant un corps creux avec une 
5 premiere partie d'extremite destinee a s ' engager autour 
de I'embout et une deuxieme partie d'extremite destinee a 
etre raccord^e au flexible, un joint d'etanch6it6 loge 
dans le corps , des elements de serrage destines a venir 
au contact de I'embout, une bague de commande a 

10 deplacement axial rapportee sur le corps, des moyens de 
mise en compression du joint et des moyens pour appliquer 
les elements de serrage autour de 1 ' embout lors du 
deplacement de la bague, caracterise en ce qu'il comprend 
egalement des moyens pour augmenter la resistance a 

15 1 ' arrachement et la tenue a la torsion, ces moyens etant 
constitues par les moyens de serrage formes par des 
griff es d ' accrochage (13) metalliques pour solidariser 
mecaniquement le dispositif adaptateur a I'embout (2) 
suite au deplacement axial de la bague (2 0) . 

20 2. Dispositif adaptateur selon la Revendica- 

tion 1, caracterise en ce que les griff es d 1 accrochage 
(13) sont portees par une bague metallique f endue 
(14;55;61) • 

3. Dispositif adaptateur selon la Revendica- 
25 tion 2, caracterise en ce que les griff es d 1 accrochage 

sont formees par des dents en saillie a la peripherie 
interne de la bague de support (14; 55, -61). 

4. Dispositif adaptateur selon la Revendica- 
tion 2 pu 3, caracterise en ce que la bague metallique 

3 0 f endue (14; 55; 61) est axialement alignee avec le joint 
d'etancheite (12) . 

5. Dispositif adaptateur selon la Revendica- 
tion 4, caracterise en ce que les moyens de mise en 
compression du joint d'etancheite (12) et les moyens pour 

35 resserrer la bague metallique f endue (14; 55; 61) sont 
constitues par une butee coulissante (30,60a) deplacee 
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par la bague de commande (20) . 

6. Dispositif adaptateur selon la Revendica- 
tion 5, caracterise en ce que la butee mobile (30; 60a) 
est portee par un manchon (31; 60) . 
5 7. Dispositif adaptateur selon la Revendica- 

tion 5 ou 6, caracterise en ce que le deplacement de la 
butee mobile (30) est limit<§ par une butee fixe (10) pour 
assurer, dans un premier temps, une compression axiale du 
joint d'etancheit6 (12), et en ce que la butee mobile 
10 (30), une fois immobilisee, sert de plan de reaction sur 
leqtiel prend appui une face laterale de la bague de 
support (14) des griff es d'accrochage (13) pour se 
resserrer autour de I'embout (2). 

8. Dispositif adaptateur selon la Revendica- 
15 tion 7, caracterise en ce que la bague de commande (20) 

comprend, a une extremite, une collerette interne (25) 
dont la face interne prend appui sur 1' autre face 
laterale de la bague de support (14) des griff es 
d'accrochage (13) pour deplacer celle-ci en direction de 
20 la butee mobile (30). 

9. Dispositif adaptateur selon la Revendica- 
tion 8, caracterise en ce que la bague de commande (20) 
est une bague ecrou vissee sur la premiere partie 
d' extremite (7a) du corps (5), 

25 10. Dispositif adaptateur selon la Revendica- 

tion 5 ou 6, caracterise en ce que la premiere partie 
d' extremite (7) du corps (5) est const ituee par des 
doigts (50) elastiquement d<§formables, la bague 
metallique fendue (55; 61) etant fixee a la peripherie in- 

3 0 terne des doigts (50) . 

11. Dispositif adaptateur selon la Revendica- 
tion 10, caracteris6 en ce que la butee mobile (60a) est 
montee coulissante sur le corps (5) . 

12 . Dispositif adaptateur selon la Revendica- 
35 tion 11, caracterise en ce que la bague de commande (20) 

est une bague ecrou vissee sur la partie centrale (8) du 
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corps (5), le manchon (60) qui porte la butee mobile 
(60a) etant loge a 1'interieur de la bague de commande 
(20) . 

13. Dispositif adaptateur selon l'une 
5 quelconque des Revendications precedentes, caracteris6 en 
ce qu'il comprend des moyens complementaires sur la bague 
de commande (2 0) et sur la corps (5), qui cooperent entre 
eux pour immobiliser de maniere indemontable le corps (5) 
et la bague (20) en fin de course de celle-ci. 

10 14. Dispositif adaptateur selon la Revendica- 

tion 13, caract6ris6 en ce que la bague de commande (20) 
comporte a son extremite une collerette interne (26) 
elastiquement deformable, et en ce que les moyens 
complementaires pour immobiliser le corps (5) et la bague 

15 (20) sont constitues d'une part, par la collerette 
interne (25) en appui contre la butee mobile (30) et, 
d' autre part/ par la collerette interne (26) regue dans 
une gorge (35) du corps (5) . 

15. Dispositif adaptateur selon la Revendica- 

20 tion 13, caract£rise en ce que la bague de commande (20) 
comporte a son autre extremite une collerette interne 
(26) elastiquement deformable, et en ce que les moyens 
complementaires pour immobiliser le corps (5) et la bague 
(20) sont constitues d'une part, par la collerette 

25 interne (25) en appui contre le corps (5) et, d 1 autre 
part, par la collerette interne (26) en appui sur un 
epaulement (66) prevue a la surface peripherique externe 
des doigts (50) . 



JDOCID: <FR 268920SA1J. > 



1,£ 



26BS2Q5 




DOC ID: <FR 2689205A1_I_> 



2,5 



26892G5 





DOCID: <FR 2689205A1 J_> 



£s5 



eoa €4 eo jzo zoa S9 




s 

V 



53' H 7/, 



id^P^ v 





rWVWAAA7 



FIG. 8 




z 



Sg^v • - 




rvwwwwv 

26 



FIG. 9 



DOCID: <FR 2689205A1_I_> 



REPUBLIQUE FRAN£AISE 



INSTITUT NATIONAL 
de la 

PROPR1ETE INDUSTRIELLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 

etabli stir la base des dernieres revendications 
deposees avant le commencement de la recherche 



2689205 

N° (Tenregistrenieot 
national 

FR 9203795 
FA 469636 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie 



Citation du document avec indication, en cas de besom, 
des parties pertmentes 



Revendications 
concern fees 
de la demande 
examinee 



FR-A-2 452 050 ( VALVOSAN I TAR I A DEI 

FRATELLI BUGATTI SNC) 

* le document en entier * 



FR-A-1 250 214 (THE KEELAVITE COMPANY LTD) 
* le document en entier * 



US-A-4 019 762 (EIDELBER6 ET AL.) 

* colonne 3, ligne 32 - ligne 37; figures 

1-9 * 



1-5 

7-9,12 
1-6 

7-9,12 
1-4,7-9 



DOMAIN ES TECHNIQUES 
• (Int. a.5) 



F16L 



t delft r 

08 DECEMBRE 1992 



ANGIUS P. 



CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES 

X : parti culierement pertinent a lui seal 

Y : parti culierement pertinent en combinaison avec un 

autre document de ia meme categorie 
A : pertinent a rencontre d'au moins une revendication 

ou arriere-plan tecbnologique general 
O : divulgation non-ecrite 

P : document intercalalre 



T : theorie on principe a la base de rinvention 

E : document de brevet benefidant d'une date anterieure 

a Ia date de depot et qui n'a ete publie qt/a cette date 

de depflt ou gir a une date posterieure, 
D : cite dans la demande 
L : crte pour d'autres raisons 

&Tmembre de la mfime farnille, document correspondant 



; DOClD: <FR 26B9205A1_I_> 



THIS PAGE BUNKiuspto) 



